DIPARTIMENTO DI MECCANICA
INDIRIZZO – ARTICOLAZIONE MECCANICA MECCATRONICA ED ENERGIA
MATERIA: DISEGNO, PROGETTAZIONE E ORGANIZZAZIONE INDUSTRIALE
	PRIMO BIENNIO
	
	
	SECONDO BIENNIO
	
	
	QUINTO ANNO
	X


	
	CONOSCENZE
	ABILITA'
	CONTENUTI SPECIFICI

	Anno 5°
	Disegno esecutivo di progettazione 
progettazione di particolari di macchine

Gestione della produzione aziendale

Gestione  e organizzazione della produzione 
Logistica della produzione aziendale 
Gestione  e controllo della qualità 


	Realizzare  disegni esecutivi a norma Uni con indicazione delle caratteristiche necessarie alla loro realizzazione  con analisi delle lavorazioni da eseguire sul pezzo
dimensionare e particolari di macchine ed estrapolare particolari da disegni da complessivi con analisi delle lavorazioni da eseguire sul pezzo 
capacità di analizzare semplici cicli di fabbricazione e di disegnare i sistemi di fissaggio per le loro lavorazioni a d asportazione di truciolo
Uso delle attrezzature e delle macchine utensili 

Analisi del grado di automazione

Produzione per lotto e costi di approntamento

Produzione Just in time

Analisi economca del processo produttivo e calcolo BEP

Magazzino e movimentazione interna

Gestione delle scorte e del magazzino

essere in grado di valutare il tempo di risposta che una azienda possiede per ottenere la produzione richiesta e di analizzare gli eventuali problemi connessi con i tempi di consegna
essere in grado di valutare i metodi impiegati per il campionamento nel controllo qualità
	Posizionamento dei pezzi su CNC o MU radizionale.


Organi di appoggio e di fissaggio.


Elementi di riferimento tra utensile e pezzo.


Collegamenti delle attrezzature alle macchine utensili.

 Progettazione di semplici attrezzature con l’ausilio di manuali tecnici ed elementi unificati
Definizione di quote. Quotatura degli oggetti. Norme per il tracciamento delle linee di misura e di riferimento. Norme per la scrittura delle quote. Sistemi di quotature: in serie in serie, in parallelo, a quote sovrapposte, combinata e in coordinate. Quotatura di parti coniche o rastremate.  

Trasformazione del disegno industriale di progettazione in disegno di  Fabbricazione

Criteri per la  impostazione di un ciclo di lavorazione o di montaggio 

Sviluppo di un ciclo di lavorazione
 Analisi critica di un ciclo di lavorazione o di montaggio
essere in grado di valutare le principali voci economiche riguardanti i costi di produzione e di approvvigionamento

Gestione della produzione per commessa just in time .

Gestione della logistica nella produzione industriale.

Gestione dei fornitori e delle scorte (lead time)
Layout di produzione 
Cenni di programmazione operativa
Produzione assistita CAM e integrazione CAD CAM
. Norme ISO 9000 e storia del controllo qualità

Enti certificatori e certificato di produzione in qualità

Risvolti economici sulla produzione della produzione in qualità

Cartellino di rilevamento della qualità

Analisi statistica dei risultati sulla curva di Gauss

Analisi dei descrittori di non conformità 

Diagramma di Hishikawa

Diagramma di Pareto




COMPETENZE:
· essere in grado disegnare e proporzionare macchine o parti di macchina sia manualmente che CAD 
· essere in grado disegnare e proporzionare macchine o parti di macchina 

· essere in grado disegnare elaborare cicli di fabbricazione e d sviluppare semplici attrezzature di fissaggio per lavorazioni degli stessi 

· comprendere il sistema di organizzazione industriale e le sue basi teoriche

· essere in grado valutare le problematiche connesse alla logistica di approvvigionamento aziendale

· comprendere il sistema di controllo di qualità e le sue basi teoriche

