DIPARTIMENTO DI MECCANICA
INDIRIZZO – ARTICOLAZIONE MECCANICA MECCATRONICA ED ENERGIA
MATERIA TECNOLOGIE MECCANICHE DI PROCESSO E DI PRODOTTO
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	X


	
	CONOSCENZE
	ABILITA'
	CONTENUTI SPECIFICI

	Anno 4°
	Meccanismi della corrosione.

Sostanze e ambienti corrosivi.
Metodi di protezione dalla corrosione.
Nanotecnologie, materiali a memoria di forma.
Prove con metodi non distruttivi.

Prove con metodi non distruttivi
Controlli statistici. 

Sistemi automatici di misura.

Controllo computerizzato dei processi
. Metodi di collaudo, criteri e piani di campionamento. 
Lavorazioni speciali. Processi chimici innovativi. Processi chimici innovativi
Trasformazione del vetro. Plasturgia
.
Programmazione delle macchine CNC.

Strumenti di pianificazione dei processi produttivi assistita dal calcolatore.
Sistema di gestione per la qualità. Metodi di collaudo, criteri e piani di campionamento. Certificazione dei prodotti e dei processi.Enti e soggetti preposti alla prevenzione.
Sistemi di gestione per la salute e la sicurezza sul lavoro; documento di valutazione del rischio. Sistemi di sicurezza e impatto ambientale degli impianti di produzione energetica.

	Individuare i processi corrosivi
 Identificarne le tecniche di prevenzione e protezione. 

Utilizzare materiali  innovativi  e non convenzionali.
Distinguere la nanotecnologia dalla macrotecnologia. Confrontare le proprietà fisiche di un materiale a memoria di forma con una lega tradizionale.

Eseguire prove non distruttive. Distinguere tra difetto e discontinuità, limiti tecnologici dei singoli metodi di prova.
Eseguire prove distruttive. Misurare le caratteristiche meccaniche dei materiali. Limiti delle prove.

Sviluppare, realizzare e documentare procedure e prove su componenti e su sistemi. Utilizzare gli strumenti per il controllo statistico della qualità di. processo/prodotto osservando le norme del settore di riferimento.

Identificare e scegliere processi di lavorazione di materiali convenzionali e non convenzionali.

Scegliere il processo più idoneo il base al prodotto da ottenere. 
Comprendere e analizzare le principali funzioni delle macchine a controllo numerico anche con esercitazioni di laboratorio.

Selezionare le attrezzature, gli utensili, i materiali e i relativi trattamenti.

Realizzare modelli e prototipi di elementi meccanici anche con l’impiego di macchine di prototipazione. 
Descrivere i sistemi di gestione qualità. Descrivere il processo di certificazione. Descrivere le tecniche di supporto dei sistemi di gestione qualità. Applicare i metodi statistici.

Individuare e valutare i rischi e adottare misure di prevenzione e protezione in macchine, impianti e processi produttivi, intervenendo anche su ambienti e organizzazione del lavoro. Intervenire su impianti di depurazione dei reflui e processi di smaltimento dei rifiuti, nel rispetto delle leggi e delle normative ambientali, nazionali e comunitarie.


	Elementi di corrosione, ambienti corrosivi, Meccanismi corrosivi, corrosione nel terreno; corrosione a secco e a umido. 
Metodi cinetici di protezione dalla corrosione, metodi termodinamici di protezione dalla corrosione.
Strategie costruttive, materiali a memoria di forma,  trasformazione martensitica termoelastica
 Difetti e discontinuità nella produzione. Liquidi penetranti; Olografia; Termografia; Prove di tenuta; Emissione acustica; Magnetoscopia; Radiografia; Gammagrafia; Ultrasuoni; Correnti indotte; Estensimetria; Controllo sui materiali compositi.  

Metodi statistici; Controlli statistici; Grafico di probabilità normale; Collaudo mediante campionamento statistico; Inferenza statistica.
Lavorazione con: Ultrasuoni, Elettroerosione; Laser; Fascio elettronico; Plasma; Taglio con getto d’acqua; Pallinatura; Rullatura; Deposizione fisica in fase gassosa. Lavorazone elettrochimica; Tranciatura fotochimica; deposizione chimica in fase gassosa. 
  Plasturgia e trasformazione del vetro. Processi di deformazione plastica e di taglio dei materiali polimerici. Processi di collegamento dei materiali polimerici.
Struttura delle M.U. a controllo numerico.  Programmazione ISO standard; Programmazione in definizione di profilo; Programmazione applicata a macchine a 2, 3 e più assi. Sistemi CAD-CAM 
Macchine e stampanti 3D

Termini e definizioni. Struttura del sistema gestione qualità. Modelli alternativi per la gestione della qualità. Certificazione dei sistemi di gestione.  
 Sistemi di gestione ambientale.  Enti e soggetti preposti alla prevenzione. Obblighi del datore di lavoro, dei dirigenti, dei preposti. Documentazione per la valutazione dei rischi.  Rischi e interferenze nei luoghi di lavoro. Legislazione e norme tecniche. Sistema di gestione per la salute e la sicurezza sul lavoro. Modelli organizzativi. Sistema di gestione dell’energia.

.


· COMPETENZE: 
· Utilizzare e gestire i controlli non distruttivi
· Gestire e programmare le macchine a controllo numerico su due, 3 assi.
· Riconoscere il fenomeno della corrosione e individuare i sistemi di protezione.
· Misurare, elaborare e valutare grandezze e caratteristiche tecniche con opportuna strumentazione

· Organizzare il processo produttivo contribuendo a definire le modalità di realizzazione, di controllo e collaudo del prodotto

· Gestire progetti secondo le procedure e gli standard previsti dai sistemi aziendali della qualità e della sicurezza

· Gestire ed innovare processi correlati a funzioni aziendali

·  Identificare ed applicare le metodologie e le tecniche della gestione per progetti

