       
                                                                 
DIPARTIMENTO DI MECCANICA
INDIRIZZO – ARTICOLAZIONE MECCANICA MECCATRONICA ED ENERGIA
MATERIA TECNOLOGIE MECCANICHE DI PROCESSO E DI PRODOTTO

	PRIMO BIENNIO
	
	
	SECONDO BIENNIO
	X
	
	QUINTO ANNO
	



	
	CONOSCENZE
	ABILITA'
	CONTENUTI SPECIFICI

	Anno 3°
	Unità di misura nei diversi sistemi normativi nazionali e internazionali.
Principi di funzionamento della strumentazione di misura e di prova 
Teoria degli errori di misura, il calcolo delle incertezze.
Protocolli UNI, ISO e ISO-EN.

Microstruttura dei metalli, Proprietà chimiche, tecnologiche, meccaniche, termiche ed elettriche.








Processi per l’ottenimento dei principali metalli ferrosi e non ferrosi. 
Processi di solidificazione e di deformazione plastica.

Materiali e leghe, ferrose e non ferrose.
Designazione degli acciai, delle ghise e dei materiali non ferrosi.


Materiali ceramici, vetri e refrattari, polimerici.

Materiali compositi e nuovi materiali; Processi di giunzione dei materiali.


Lavorazioni per fusione.







Lavorazione  per deformazione plastica.






Lavorazione  delle lamiere.



Processi di saldatura
	Eseguire prove e misurazioni in laboratorio
Elaborare i risultati delle misure, presentarli e stendere relazioni tecniche




Valutare le proprietà meccaniche e tecnologiche dei materiali in funzione delle loro caratteristiche chimiche 







Analizzare i processi produttivi dei materiali di uso industriale 
Utilizzare la designazione dei materiali in base alla normativa di riferimento

Individuare le trasformazioni e i trattamenti dei materiali 
Scegliere e gestire un trattamento termico in laboratorio in base alle caratteristiche di impiego e alla tipologia del materiale

Valutare l’impiego dei materiali e le relative problematiche nei processi e nei prodotti in relazione alle loro proprietà

Individuare le metodologie e i parametri caratteristici del processo fusorio in funzione del materiale impiegato.





Determinare le caratteristiche delle lavorazioni per deformazione plastica
Definire il funzionamento, la costituzione e l’uso delle macchine per lavorazioni a deformazione plastica, anche attraverso esperienze di laboratorio.
Definire il funzionamento, la costituzione e l’uso delle macchine per la lavorazione delle lamiere. 

Individuare le metodologie e i parametri caratteristici del processo di saldatura.

	Unità di misura. Terminologia.
 Incertezza della misura
. Metodologia di controllo e gestione delle misurazioni. 

Tolleranze dimensionali.





Microstruttura dei metallici. Proprietà chimiche, ambientali. Proprietà fisiche e meccaniche. Meccanismi di rottura e di rafforzamento dei materiali. Proprietà tecnologiche, termiche  e termomeccaniche. Proprietà elettriche. Costi.

Prove meccaniche, trazione, torsione, taglio , durezze resistenza a fatica, scorrimento  viscoso.
Prove tecnologiche dei processi produttivi: solidificazione; deformazione plastica; asportazione del materiale; collegamento dei materiali; trattamenti superficiali.


Processi siderurgici: Produzione del ferro e delle sue leghe; produzione della ghisa madre; produzione dell’acciaio; processi di colata. 
Acciai e ghise



Produzione delle leghe del rame. Produzione delle leghe dell’alluminio. Produzione delle leghe del nichel. Produzione delle leghe dello zinco. 
Designazione degli acciai e delle ghise secondo normativa EN.

Materiali ceramici: struttura dei materiali ceramici e dei vetri. Proprietà meccaniche. Produzione dei vetri. Produzione dei refrattari 

Tecnologia di fabbricazione dei materiali compositi. Produzione dei pezzi in materiale composito.

Processo fusorio. Colata in terra. Prove tecnologiche sulle terre da fonderia. Formatura con modello permanente. Dispositivi di colata. Spinta metallostatica. Formatura con modelli a perdere. Prototipazione rapida degli stampi. Difetti dei getti. Fonderia della ghisa. Dispositivi di sicurezza nei processi fusori.  

Processi per deformazione plastica. Laminazione. Fucinatura. Stampaggio a caldo e a freddo. Estrusione. Trafilatura. Rastrematura. Dispositivi di sicurezza nei processi di deformazione.


Cesoiatura. Tranciatura e punzonatura. Aggraffatura. Piegatura. Calandratura. Imbutitura. Dispositivi di sicurezza. 

Processi di saldatura autogena. Saldatura ossiacetilenica. Saldatura ad arco elettrico. Processi di saldatura ad arco elettrico a filo continuo. Saldatura per resistenza. Dispositivi di sicurezza.



COMPETENZE:
