DIPARTIMENTO DI MECCANICA
INDIRIZZO – ARTICOLAZIONE MECCANICA MECCATRONICA ED ENERGIA
MATERIA TECNOLOGIE MECCANICHE DI PROCESSO E DI PRODOTTO

	PRIMO BIENNIO
	
	
	SECONDO BIENNIO
	X
	
	QUINTO ANNO
	


	
	CONOSCENZE
	ABILITA'
	CONTENUTI SPECIFICI

	Anno 4°
	Metallurgia delle polveri: produzione, sinterizzazione e trattamenti. Norme di progetto dei sinterizzati.

Materiali ceramici, vetri e refrattari, polimerici.

Diagrammi di equilibrio dei materiali e delle leghe di interesse industriale. 
Trattamenti termici degli acciai, delle ghise e delle leghe non ferrose.

Trattamenti termochimici.
Analisi metallografica.
Lavorazioni eseguibili alle macchine utensili.
Tecniche di taglio dei materiali e parametri tecnologici di lavorazione. Proprietà tecnologiche dei materiali, truciolabilità e finitura superficiale. 
Rugosità ottenibile in funzione del tipo di lavorazione e dei parametri tecnologici.
Tipologia e struttura delle macchine utensili. 

Trasmissione,trasformazione, controllo e regolazione dei moti.
Tipologia, materiali, forme e designazione di utensili. Attrezzature caratteristiche per il posizionamento degli utensili e dei pezzi.
Leggi e normative nazionali e comunitarie su sicurezza, salute e prevenzione infortuni e malattie sul lavoro.

Metodologie per lo stoccaggio dei materiali e dei materiali pericolosi.

	Valutare l’impiego dei materiali e le relative problematiche nei processi e nei prodotti in relazione alle loro proprietà

Individuare le trasformazioni nelle trasformazioni delle leghe binarie in equilibrio. 
Scegliere e gestire un trattamento termico in laboratorio in base alle caratteristiche di impiego e alla tipologia del materiale. Individuare le trasformazioni e i trattamenti dei materiali 
Padroneggiare, nei contesti operativi, strumenti e metodi di indagine metallografica
Determinare le caratteristiche delle lavorazioni per asportazione di truciolo. Definire il funzionamento, la costituzione e l’uso delle macchine utensili anche attraverso esperienze di laboratorio.
Identificare i parametri tecnologici in funzione della lavorazione.
Identificare i parametri di taglio più idonei e compatibili con la resistenza meccanica degli organi.

Razionalizzare l’impiego delle macchine, degli utensili e delle attrezzature per il supporto e il miglioramento della produzione anche attraverso esperienze di laboratorio.
Identificare i sistemi di trasmissione del moto nelle utilizzati nelle varie macchine utensili.

Identificare e scegliere la tipologia di utensili più idonei alle lavorazioni da eseguire.

Applicare le disposizioni legislative e normative, nazionali e comunitarie, nel campo della sicurezza e salute, prevenzione di infortuni e incendi.

 Identificare i metodi più economici per il stoccaggio dei materiali. Stoccaggio dei materiali inquinanti e pericolosi.
.


	Processo di sinterizzazione. Schema di produzione. Processo di preparazione dei materiali polverulenti. Trattamento delle polveri. Sinterizzazione.

Legge di Gibbs. Diagrammi di equilibrio delle leghe binarie. Diagrammi fondamentali delle leghe binarie. Stati allotropici del ferro. Diagramma meta stabile del ferro – cementite. Strutture del diagramma Fe-Fe3C. Diagrammi di equilibrio delle principali leghe non ferrose. 

Trattamenti termici degli acciai: Tempre; temprabilità. Rinvenimento. Ricotture. Normalizzazioni. Bonifiche. 

Trattamenti superficiali di carbocementazione. Nitrurazione. Trattamenti termici delle ghise.

Preparazione dei provini. Osservazione micrografica delle varie strutture.

Moti principali di taglio e di alimentazione. Moto di registrazione. Individuazione dei moti nelle varie macchine utensili di produzione.

Velocità di taglio e durata economica. Formazione del truciolo. Usura dell’utensile. Correlazione fra Vt e durata dell’utensile. Calcolo potenza di taglio e tempi macchina. Calcolo parametri di taglio.
Finitura superficiale. Calcolo dei principali parametri della rugosità. Rilevamento della rugosità.

Struttura della macchine utensili. Macchine a moto di taglio rotativo: torni; frese orizzontali e verticali; alesatrici: dentatrici a creatore. Macchine a moto di taglio rettilineo: piallatrici; limatrici; brocciatrici; stozzatrici; dentatrici stozzatrici. Segratrici
Dimensionamento dei cambi. Tipologia dei cambi e dei variatori. Diagrammi di velocità lineari e logaritmici.

Materiali per utensili. Angoli caratteristici e designazione. Divisore.
Testo unico sulla sicurezza.

Logistica dei magazzini. Gestione dei rifiuti 




· COMPETENZE: 
· individuare le proprietà dei materiali in relazione all’impiego, ai processi produttivi e ai trattamenti

· misurare, elaborare e valutare grandezze e caratteristiche tecniche con opportuna strumentazione

· gestire progetti produttivi con l’utilizzo della macchine utensili.
· gestire il processo produttivo mediante il calcolo e la scelta dei parametri di taglio più idonei.
·  Gestire i processi trattamenti termici degli acciai e delle ghise.
